DIE BESTE VERBINDUNG

OSL

“SCHWEISSTECHNIK

!
| 4] |

(] L
SiMaljtra
111 11

|

“'l\WER |

N 7 The Arc Welding Robot Systel

SmartFabX®beinhaltet Panasonic TM1400WG3
mit integriertem Tawers 350A Schweif3system

Schwei3verfahren: Standard MAG(Optional: MIG/WIG/WIG-KD)
Abmessungen: LxBxH ca. 3.000 x 1.100 x 2.100 mm
Arbeitsbereich: LxBxH ca. 800 x 800 x 700 mm
Lochtisch: 200 mm hoch, mit 28 mm Bohrung
Gesamtgewicht: ca. 1.500 kg
Transportmaoglichkeiten: Stapler / Hubwagen
Eingangsspannung/Phasen: 200V AC+/- 10% 3 Phasen
Frequenz: 50/60Hz

Nenn-Eingangsleistung: 23kVA

Einschaltdauer: 350A 80%KL / 350A 60% Puls
Ausgangsstrombereich: 30-350 A DC
Ausgansspannung: 12-36 V DC

Max. Leerlaufspannung: 65V DC

Kithlungsmethode: Indirekte Luftzirkulation
Schutzklasse: IP 22

Drahtdurchmesser: 0,8 mm; 1,0 mm; 1,2 mm

WELDING

ROBOT SYSTEM

Fusion von Roboter, Robotersteuerung, Stromquelle
und Servo-Drahtvorschub zu einer Einheit.

Das Resultat ist einzigartig und erméglicht viele spezielle Funktionen zur Qualitats- und Produktivititssteigerung
durch TAWERS, wie z.B. SP-MAG, Lift-Start und Lift-Ende, automatische Drahtabstandskontrolle,
Schwei3dateniiberwachung, Kollisionserkennung usw.
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TAWERS - EINFACH ERKLAR

KEINE SCHNITTSTELLEN-

PROBLEME

64 BIT CPU

INDUSTRIE 4.0

HOCHSTMAR AN

FLEXIBILITAT DER Egﬁg?e¥?t2 RgP%ter,

SCHWEIBVERFAHREN stromquelleund '
7u einerm System.
Schneller, besser und
weltweit einmalig.

SENKUNG DER : N Alles von einem

PRODUKTIONSKOSTEN y p\ Licferanten.

HOHE PROZESS-

GESCHWINDIGKEIT

OPTIMALE ZUGANGLICHKEIT A
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BENUTZERFREUNDLICHE
HANDHABUNG

SCHWEIBDATEN-
UBERWACHUNG
UND -ERFASSUNG

HOCHSTMARB AN
FLEXIBILITAT DER

SCHWEIBVERFAHREN

TAWERS 100 KHZ INVERTER-TECHNOLOGIE

SPRITZERARMES
SCHWEIBEN

SCHWEIBEN MIT
GERINGER WARME-
ZUFUHR

SCHWEIBEN VON DUNN- UND DICK-
BLECH MIT EINER STROMQUELLE

VERMEIDUNG VON NACHARBEIT
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LIFT-START / LIFT-ENDE

Bei Start und Ende des Schweivorgangs
hebt der Roboter den Schwei3brenner
schnell an. Durch die Koordination der
Roboterbewegung mit den vorgegebenen
Schweillparametern und der
Drahtfordersteuerung, werden Qualitat
und Taktzeit verbessert.

WIEDERHOLFUNKTION FUR

LICHTBOGENZUNDUNG

Wenn ein Fehler bei der Ziindung des
Lichtbogens festgestellt wird, startet der
Roboter automatisch einen erneuten
Ziindversuch.

INKREMENTBEWEGUNG

Diese Funktion ermoglicht es dem
Roboter, sich durch jeden Klick auf dem
Jog-Dial in einer eingestellten Distanz zu
bewegen. Diese Funktion ist niitzlich,
wenn in engem und eingeschranktem
Raum gearbeitet wird oder bei der
Feineinstellung der Roboterposition.

BRENNERWINKELANZEIGE
(BEDIENFELD)

Die Brennerwinkeldarstellung auf dem
Roboterbedienfeld reduziert die
Bauteilprogrammierzeit und verbessert
die Optik der Schweif3naht.
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Lift-Start

pci Rl

Kontakt Anheben
Spritzreduzierung beim Lichtbogenziinden

Lift-Ende

L e

Taktzeitreduzierung

Anheben
- -
Fehler beim || Ziindwieder-
Ziinden holung

Movement per of Jog dial increment
Low Niddle High
Cartesian P20 P50 [0 e
(0.01-9.99mm)
Rotational P10 P20 040 deg
(0.01-1.00deg)
 Default | K l_--
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Standard Schwei3start FLIEGENDER START
* —) T —) —) Fiihrt den Schwei3start/-endbefehl eine
| ! I kurze Zeit vor dem Anfang/Ende durch.

Schweil3start- Drahtforder- SchweiB3-
punkt Start start

Fliegender Start

1/

Drahtforder- Schweif3-
Start startpunkt/
Schweil3-
start

AUTOMATISCHE DRAHTEIN
ZUGSFUNKTION

Vorwarts-

Vorwarts-

bewegung zum
ndchsten Punkt

bewegung zum
ndchsten Punkt

Wenn der Roboter zum nachsten
Schwei3startpunkt fahrt, wird der
Schwei3draht automatisch eingezogen,

Ende der Draht- Néchste wodurch sich die Lichtbogenziindung
Schweif3naht riickzug Schweiflnaht verbessert.

SCHWEIBNAVIGATION

ERMOGLICHT
PARAMETERFESTLEGUNG

Eine gro8e Parameterdatenbank aufgrund
unserer Erfahrung ist fiir lhre Auswahl
hinterlegt. Die Schweif3navigation fiihrt
schnell und sicher zu einer perfekten
Schweif3naht.

N EINFACHES FINDEN VON
ll ﬁ i [T SCHWEIBPARAMETERN

Eingabe von Blechdicke T1 und T2 sowie

Nahtart.
Curreet 147 A Voltage 16.7 V Wald seeed 0,00 w/nin Fertig! Sofort erhalten Sie die
ToREh Mol W empfohlenen Parameter.

® | Ceneet |
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Alle DSL+ Services auf eine

Training

Die fachgerechte Wartung , Uberpriifung und
Instandhaltung sind ein zentraler Bestandteil
unseres Leistungsangebots im Service. Dafiir
stehen lhnen an jedem unserer Standorte
erfahrene, qualifizierte Techniker zur
Verfiigung, die tdglich bei unseren Kunden
vor Ort oder in unseren Werkstédtten im
Einsatz sind. Im Mittelpunkt unseres
Handelns stehen dabei stets die individuellen
Kundenanforderungen und unsere
kurzfristigen Reaktionszeiten wenn ein

E SchweiB3-

anwendung
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Moderni- Reparaturen
sierung

Scci Support /
schn.eller, komp.etenter und zuverlassiger Techhische Prli)i?ulqu‘g‘fr‘\ g
Service gefragt ist. Unterstiitz- { validierung

ung

SmartFabX im Uberblick

Standort Mannheim Standort Herten Standort Wiirzburg Standort Niirnberg

EinsteinstralBe 14 Industriestralle 11 Winterhauser Stral3e 77 Donaustral3e 91
68169 Mannheim 45699 Herten 97084 Wiirzburg 90451 Nurnberg

Telefon: 0621 -799084 -0 Telefon: 02366-181731-0 Telefon: 0931-79696-0 Telefon: 0911-41104-0
Telefax: 0621 -79 90 84 - 80 Telefax: 02366-181731-9 Telefax: 0931-79696-19 Telefax: 0911-41104-29
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